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LIFE + Environment Policy and Governance

PROYECTO LIFE REWASTE: Revalorizacion de efluentes de
almazara por medio de la recuperacion de bioproductos de alto valor
anadido.

En el proyecto Life+ RE-WASTE participan las regiones de Campania (ltalia) y
Murcia (Espafia). Liderado por la Industria Olearia Biagio Mataluni SRL (CRIOL-
IOBM) también participan los socios Euroimpresa, el Parque Cientifico y
Tecnoldgico de Salerno y del Area Interna de la Campania (PST) y el CTC cuya
misidn es la difusion de los resultados del proyecto en Espafia

Los efluentes de almazara (Olive Oil Mill Waste Waters - OMWW) son muy ricos en compuestos
fendlicos que son los principales responsables de su fitotoxicidad y de su dificil degradacién
bioldgica. La recuperacion de la fraccion fenolica de los OMWW facilitaria la eliminacion de los
residuos y, al mismo tiempo, produciria un extracto natural caracterizado por una alta actividad
antioxidante, que podria ser muy interesante para las industrias alimentarias, farmacéuticas o
cosméticas.

Para la recuperacion de la fraccion fendlica de los OMWW se han propuesto muchos métodos pero
ninguno de ellos es efectivo, al mismo tiempo, desde el punto de vista técnico y econdémico.

Se propone en este proyecto un tratamiento de los OMWW basado en la combinacion de tecnologia
de filtracion por membrana, digestion anaerdbica y purificacion cromatografica en polimero
adsorbente, dirigido a la produccion de biogas y a la recuperacion de compuestos fenolicos
antioxidantes y un alto porcentaje de agua purificada.

El proceso ha sido probado a escala de laboratorio y piloto por la Industria Oleario Biagio Mataluni
srl de Italia en un proyecto de investigacion y desarrollo con una duracion de tres afios cofinanciado
por el Ministerio Italiano de Universidad e Investigacion.

Una planta piloto de filtracion por membrana (figura 1 y 2) ha sido instalada cerca de la almazara de
la Industria Olearia Biagio Mataluni y ha sido utilizada para la optimizacion del proceso de
filtracion durante las Gltimas tres camparias de aceite de oliva.




Figura 1. Planta piloto para tratamiento de OMWW: seccion de
microfiltracion de membrana ceramica.
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Figura 2. Planta piloto para tratamiento de OMWW: seccion de
ultrafiltracién polimérica — nanofiltracién —6smosis inversa.



El proceso prevé un pretratamiento inicial de los OMWW dirigido a la eliminacion de grasas y de
solidos en suspension para reducir la saturacion de la membrana e incrementar la permebilidad en
las sucesivas etapas de filtracion por membrana. El pretratamiento consiste en adicion de
floculantes, centrifugacién, flotacion de aceites y filtracion tipo prensa.

Los OMWW pretratados sufren entonces sucesivos pasos de filtracion por membrana con cada vez
menor tamario de poro.

El primer paso es microfiltracion de membrana ceramica.
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Figura 3. Membrana cerdmica de
microfiltracion.
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En este tipo de filtracion cruzada, el liquido a tratar fluye en paralelo a la superficie de filtracion
mientras que el permeado se extrae a través de la superficie de la membrana activa de una forma
continua (figura 3). El flujo tangencial permite mantener una eficiencia de filtracion estable durante
un largo tiempo.

Los pasos siguientes (ultrafiltracién, nanofiltracién y 6smosis inversa) se llevan a cabo con
membranas poliméricas espirales.
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Figura 4. Membrana polimérica espiral.

Este tipo de membrana esta hecha con muchas laminas enrolladas a través de un tubo central
(colector de permeado). Entre dos laminas de membrana adyacentes se deja un espacio que permite
el flujo a través de ellas (Figura 4).

El esquema del proceso es el de la figura 5. EI OMWW pretratado sufre sucesivos pasos de
microfiltracion MF (tamafio de poro 0.2 um), ultrafiltracion UF (tamafio de poro 6 kDa),
nanofiltracion NF (tamafio de poro 200-300 Da) y ésmosis inversa RO.
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Figura 5. Esquema del proceso.

El permeado de cada etapa de filtracion sufre las siguientes etapas de filtracion, hasta la 6smosis
inversa, cuyo permeado es agua purificada que puede ser reutilizada en el proceso industrial, por
ejemplo en la fase de lavado de la aceituna (Figura 6).
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Figura 6. Permeados de diversas etapas.

Los concentrados de la microfiltracion y la ultrafiltracion son fracciones orgénicas pobres en
compuestos fenolicos, que podrian ser sometidos a tratamiento biologico y eliminados, pero seria
mas interesante que fuesen utilizados para la produccion de compost, para la produccion de
alimentacion animal o para la produccion de biogas por medio de digestion anaerobica.



El concentrado de la nanofiltracion es rico en compuestos fendlicos de alto peso molecular,
mientras que el concentrado de la 6smosis inversa es rico en compuestos fenolicos de bajo peso
molecular, principalmente hidroxitirosol. Estos dos concentrados pueden ser utilizados en
cosmeética, fitoterapia o en la industria alimentaria como extractos antioxidantes después de ser
secados o purificados.

El secado por atomizacion ha sido utilizado en los concentrados de nanofiltracion y de 6smosis
inversa, afiadiendo dextran como agente compactante a una concentraciéon de 2,5% obteniendo un
extracto antioxidante (Figura 7).

Figura 7. Extracto antioxidante obtenido de los concentrados de nanofiltracion
(a) y de 6smosis inversa (b) por secado por atomizacion.

Para informacion adicional sobre este
proyecto contacten con Angel Martinez en

el CTC, angel@ctnc.es.
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